Leimbinder-Laser

Bei der Leimbinderfertigung ist wegen der
einzuhaltenden Toleranzen allerhochste Pra-
zision gefragt. Immer haufiger setzt die Holz-
bearbeitungsindustrie daher auf LAP-Laser-
technik, um die Genauigkeit zu verbessern
und die Fertigungsprozesse bei den Leimbin-
dern zu beschleunigen.
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Grosse Gesten in Holz: Diese Briicke in NL-Sneek aus Accoya-BSH und einer Stahlfahrbahnplatte ist von

Architekt Hans Achterbosch, NL-Leeuwarden. Ob bei der Fertigung gelasert wurde, ist nicht bekannt.

State-of-the-art-Verarbeitungstechnologie fiir
den Holzbau erweitert das Anwendungsspek-
trum dieses natirlichen Baustoffes ausser-
ordentlich. Grosse Dimensionen mit zuver-
lassigen Materialeigenschaften erreicht der
Baustoff Leimbinder nur, wenn er sehr genau
verarbeitet wurde, unter praziser Einhaltung
der vorgegebenen Toleranzen. Fehler oder
Ungenauigkeiten konnen fatale Folgen haben.
Geschultes Personal kann bei der Herstel-
lung mithilfe von Fiihrungsschienen, Schab-
lonen aus Spanplatten, Dreiecksaufriss mit
Massband und Richtschnur oder Prazisions-
lehren gute Ergebnisse erzielen. Dies bedingt
aber einen sehr hohen personellen und zeitli-
chen Aufwand. Gerade bei gebogenen Profilen
stossen die herkdmmlichen Bearbeitungsme-
thoden aber an ihre Grenzen. Immer haufi-
ger setzt die Holzbearbeitungsindustrie daher
Lasertechnik zur Optimierung der Fertigungs-
prozesse und fir Qualitatskontrollen nach den
Bearbeitungsprozessen ein.

Projizierte Umrisse

Die hoch genauen und fokussierbaren LAP-
Linienlaser unterstiitzen den gesamten Ferti-
gungsprozess bei den verschiedensten Anwen-

dungen. Der Projektor projiziert Umrisse und
komplexe Konturen auf Arbeitsflachen und
Werkstiicke. Die notwendigen Projektionsdaten
bekommt das System zum Beispiel aus einem
CAD-Programm.

Uberall, wo exakte Konstruktionsdaten ent-
scheidend sind, werden die Laser-Projektoren
eingesetzt: Bei der Vorfertigung von Holztrag-
werken oder Verbindungselementen genauso
wie in der Mobel- und Bauelementefertigung
oder an CNC-Stationdrmaschinen. Lasersen-
soren messen die Dicke von Span- und MDF-
Platten nach dem Durchlauf von Schleif-
strassen oder priifen die Parameter bei der
Herstellung von Brettschichtlamellen nach
der Hobelanlage.

Auf den Millimeter

Seit einigen Jahren ermaglichen vollautomati-
sierte Maschinenanlagen in der Holzbearbei-
tungsindustrie eine dusserst prazise, schnelle
und wirtschaftliche Herstellung traditionel-
ler, aber auch ganz neuer Konstruktionen.
An Sagewerksmaschinen geben zum Beispiel
Kamerasysteme eine optimierte Schnittangabe
an einem Bildschirm vor, oder Werkstticke wie
Leimbinder werden auf riesigen CNC-Maschi-
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